
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 5 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 

T-MON225012/SECOT 5-1 POSCO-T225012-2H-Chap5 

5.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2568 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสี บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั ไดย้ดึถือและปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและ

แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ตามท่ีก าหนดในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน

การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) ของบริษทั 

โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั ครบทุกดา้น โดยมาตรการประกอบดว้ยดา้นต่างๆ ดงัน้ี 

(1) ดา้นคุณภาพอากาศ 

(2) ดา้นระดบัเสียง 

(3) ดา้นคุณภาพน ้า 

(4) ดา้นการคมนาคม 

(5) ดา้นการระบายน ้าและป้องกนัน ้าท่วม 

(6) ดา้นการจดัการของเสีย 

(7) ดา้นเศรษฐกิจและสังคม และการมีส่วนร่วมของประชาชน 

(8) ดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

(9) ดา้นสุนทรียภาพ 

(10) ดา้นสาธารณสุขและสุขภาพ 

5.2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ. 2568 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) 

จ ากดั โครงการไดย้ดึถือและปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ตามท่ีก าหนดใน

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (คร้ังท่ี 5) ซ่ึง

ประกอบดว้ย คุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ระดบัเสียง คุณภาพน ้าทิ้ง 

คุณภาพน ้าใตดิ้น การจดัการของเสีย อาชีวอนามยัและความปลอดภยั ระบบป้องกนัอคัคีภยั และเศรษฐกิจ

และสังคม โดยผลการปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ดงัแสดงในตารางท่ี 5.2-1 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทที่ 5 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย)  จ ากัด        

                             สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม
  

 T-M
ON225012/SECOT                                                                                    5-2                                            POSCO-T225012-2H-Chap5 

ตารางที ่5.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ. 2568 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ อุปสรรค/การแก้ไข 

1. คุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

     

- โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบล               
มาบยางพร 
 

- TSP (24 ชัว่โมง) 
- SO2 (1 ชัว่โมง) 
- SO2 (24 ชัว่โมง) 
- NO2 (1 ชัว่โมง) 
- ความเร็วลมและ
ทิศทางลม 

- ปีละ 2 คร้ัง คร้ังละ 7 วนั 
ต่อเน่ือง ช่วงฤดูฝน ตรวจวดั
ช่วงเดือนสิงหาคมหรือ
กนัยายน ช่วงฤดูแลง้
ตรวจวดัช่วงเดือนธนัวาคม 
หรือมกราคม 

- TSP (24 ชัว่โมง) = 0.024-0.062 mg/m3 
- SO2 (1 ชัว่โมง) = 0.0021-0.0057 ppm 
- SO2 (24 ชัว่โมง) = 0.0036-0.0041 ppm 
- NO2 (1 ชัว่โมง) = 0.0062-0.0143 ppm 
- ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัตกเฉียงใต ้โดย
มีความเร็วลมเฉล่ียอยูใ่นช่วงระหวา่ง 1-2 เมตร
ต่อวนิาที 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด  

 - วดัราษฎร์อสัดาราม 
 

- TSP (24 ชัว่โมง) 
- SO2 (1 ชัว่โมง) 
- SO2 (24 ชัว่โมง) 
- NO2 (1 ชัว่โมง) 
- ความเร็วลมและ
ทิศทางลม 

- ปีละ 2 คร้ัง คร้ังละ 7 วนั 
ต่อเน่ือง ช่วงฤดูฝน ตรวจวดั
ช่วงเดือนสิงหาคมหรือ
กนัยายน ช่วงฤดูแลง้
ตรวจวดัช่วงเดือนธนัวาคม 
หรือมกราคม 

- TSP (24 ชัว่โมง) = 0.041-0.086 mg/m3 
- SO2 (1 ชัว่โมง) = 0.0025-0.0061 ppm 
- SO2 (24 ชัว่โมง) = 0.0040-0.0046 ppm 
- NO2 (1 ชัว่โมง) = 0.0032-0.0221 ppm 
- ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัตกเฉียงเหนือ
ค่อนไปทางทิศตะวนัตก โดยมีความเร็วลม
เฉล่ียอยูใ่นช่วงระหวา่ง 2-3 เมตรต่อวนิาที 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด  

 - โรงเรียนสวนกุหลาบ
วทิยาลยั (ชลบุรี) 

- TSP (24 ชัว่โมง) 
- SO2 (1 ชัว่โมง) 
- SO2 (24 ชัว่โมง) 

- ปีละ 2 คร้ัง คร้ังละ 7 วนั 
ต่อเน่ือง ช่วงฤดูฝน ตรวจวดั
ช่วงเดือนสิงหาคม  

- TSP (24 ชัว่โมง) = 0.026-0.044 mg/m3 
- SO2 (1 ชัว่โมง) = 0.0034-0.0068 ppm 
- SO2 (24 ชัว่โมง) = 0.0051-0.0054 ppm 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด  
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

1. คุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ (ต่อ) 

     

- โรงเรียนสวนกุหลาบ
วทิยาลยั (ชลบุรี) 

- NO2 (1 ชัว่โมง) 
- ความเร็วลมและ
ทิศทางลม 

หรือกนัยายน ช่วงฤดูแลง้
ตรวจวดัช่วงเดือนธนัวาคม 
หรือมกราคม 

- NO2 (1 ชัว่โมง) = 0.0059-0.0172 ppm 
- ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออกเฉียงใต้
ค่อนไปทางทิศตะวนัออก โดยมีความเร็วลม
เฉล่ียอยูใ่นช่วงระหวา่ง 1-2 เมตรต่อวนิาที 

 

2. คุณภาพอากาศจาก 
แหล่งก าเนิด 

- ปล่องจาก Annealing 
Furnace 
 

- TSP 
- SO2 
- NOx 
 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ัง ในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดัคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- TSP = 2.9 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 / 0.014 g/s 
- SO2  = ND (<7.5 mg/Nm

3 ท่ี 7%O2)/ <0.036 g/s 
- NOx = 62.9 mg/Nm

3 ท่ี 7%O2 / 0.299 g/s 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ี
ก าหนดใน EIA และเกณฑ์
มาตรฐาน 

 - ปล่องจาก Boiler - TSP 
- SO2 
- NOx 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ัง ในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดัคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- TSP = 3.4 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 / 0.011 g/s 
- SO2  = ND (<5.5 mg/Nm

3 ท่ี 7%O2)/ <0.018 g/s 
- NOx = 33.3 mg/Nm

3 ท่ี 7%O2 / 0.106 g/s 
 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ี
ก าหนดใน EIA และเกณฑ์
มาตรฐาน 

 - ปล่องจาก Cleaning - TSP 
- NaOH 

 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ัง ในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดัคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- TSP = 1.3 mg/Nm3 / 0.007 g/s 
- NaOH = ND (<0.005 mg/Nm3) / <0.00003 g/s 

 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ี
ก าหนดใน EIA และเกณฑ์
มาตรฐาน 

 - ปล่องจาก Skin Pass - TSP 
 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ัง ในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดัคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- TSP = 2.0 mg/Nm3 / 0.031 g/s 
 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ี
ก าหนดใน EIA และเกณฑ์
มาตรฐาน 
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

2. คุณภาพอากาศจาก
แหล่งก าเนิด (ต่อ) 

- ปล่องจาก 
Coater&Oven 

- TSP 
- Cr 

 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ัง ในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดัคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- TSP = 0.6 mg/Nm3 / 0.006 g/s 
- Cr = ND (<0.008 mg/Nm3) / <0.0001 g/s 
 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ี
ก าหนดใน EIA และเกณฑ์
มาตรฐาน  

 - ปล่องจาก Wet 
Scrubber ของหน่วยชุบ
เคลือบลูกรีดเพื่อการ
ซ่อมบ ารุง (Chromium 
Plating) 

- SO2 
- Cr 

 
 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ัง ในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดัคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- SO2= ND (<1.90 ppm/<5.0 mg/Nm3) / <0.015 g/s 
- Cr = ND (<0.008 mg/Nm3) / <0.00002 g/s 

 
 
 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ี
ก าหนดใน EIA และเกณฑ์
มาตรฐาน 

 - ปล่องจาก Pot Roll 
Cleaning 

- NaOH 
- H3PO4 
- HCl 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ัง ในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดัคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- NaOH = ND (<0.005 mg/Nm3) / <0.00001 g/s 
- H3PO4 = ND (<0.04 mg/Nm3) / <0.0001 g/s 
- HCl = 0.04 mg/Nm3 / 0.0001 g/s 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ี
ก าหนดใน EIA และเกณฑ์
มาตรฐาน 

3. ระดบัเสียงโดยทั่วไป 
 

- ริมร้ัวโครงการ              
ทางทิศตะวนัออก 

- Leq(24) 
- Lmax 
- L90 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ังต่อปี       
คร้ังละ 7 วนัต่อเน่ือง 

- Leq(24) = 49.9-55.7 dBA 
- Lmax = 86.1-96.3 dBA 
- L90 = 39.7-44.5 dBA 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด  

 - ริมร้ัวโครงการ                 
ทางทิศใต ้ 
 

- Leq(24) 
- Lmax 
- L90 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ังต่อปี       
คร้ังละ 7 วนัต่อเน่ือง 

- Leq(24) = 52.9-56.1 dBA 
- Lmax = 79.2-98.6 dBA 
- L90 = 51.7-52.9 dBA 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด  

 - ริมร้ัวโครงการ                
ทางทิศตะวนัตก  

 

- Leq(24) 
- Lmax 
- L90 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ังต่อปี       
คร้ังละ 7 วนัต่อเน่ือง 

- Leq(24) = 50.7-53.5 dBA 
- Lmax = 73.8-101.1 dBA 
- L90 = 50.7-53.5 dBA 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด  
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

3. ระดบัเสียงโดย 
ทั่วไป (ต่อ 

- ริมร้ัวโครงการ                
ทางทิศเหนือ 

- Leq(24) 
- Lmax 
- L90 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ังต่อปี       
คร้ังละ 7 วนัต่อเน่ือง 

- Leq(24) = 64.8-68.5 dBA 
- Lmax = 79.4-92.9 dBA 
- L90 = 64.3-67.0 dBA 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด  

 - โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบยาง
พร 

- Leq(24) 
- Lmax 
- L90 
- เสียงรบกวน 

- ตรวจวดัปีละ 2 คร้ังต่อปี       
คร้ังละ 7 วนัต่อเน่ือง 

- Leq(24) = 56.7-61.9 dBA 
- Lmax = 80.4-95.4 dBA 
- L90 = 50.0-52.9 dBA 
- เสียงรบกวน รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ค.1  

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด  

4. คุณภาพน ้าทิง้ 
 

- บ่อพกัน ้าทิ้งสุดทา้ยของ
โครงการ 

- pH 
- Temperature 
- TDS 
- Conductivity 
- BOD5 
- COD 
- SS  
- Grease & Oil 
- Zn 
- Cr3+ 
- Cr6+ 

- ตรวจวดัทุก 1 เดือน - pH = 6.79-7.41 
- Temperature = 32.7-36.5 ๐C 
- TDS = 676-924 mg/l 
- Conductivity = 927-1,557 s/cm 
- BOD5 = 17.4-46.9 mg/l 
- COD = 58.28-124 mg/l 
- SS = 12-26 mg/l  
- Grease & Oil = ND (<2.0 mg/l) 
- Zn = 0.26-1.06 mg/l 
- Cr3+= ND (<0.01 mg/l) 
- Cr6+= ND (<0.01 mg/l) 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานก าหนดทั้งหมด 
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

4. คุณภาพน ้าทิง้ (ต่อ) 
 

- จุดระบายน ้า (Drain) 
ของระบบ Wet 
Scrubber ปล่อง Coater 
& Oven  

- pH 
- TDS 
- Conductivity 
- Cr3+ 
- Cr6+ 

- ตรวจวดัทุก 1 เดือน - pH = 7.95-8.93 
- TDS = 117-552 mg/l 
- Conductivity = 420-690 s/cm 
- Cr3+= ND (<0.01 mg/l) 
- Cr6+= ND (<0.01 mg/l) 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานก าหนดทั้งหมด 

5. คุณภาพน ้าใต้ดนิ 
 

- บ่อสังเกตการณ์ใน
ทิศทางเหนือน ้าของการ
ไหลของน ้าใตดิ้น 
จ านวน 1 จุด 
- บ่อสังเกตการณ์ใน
ทิศทางทา้ยน ้าของการ
ไหลของน ้าใตดิ้น 
จ านวน 2 จุด 

- pH 
- TDS 
- SS 
- Coliform Bacteria 
- Pb 
- Hg 
- Ni 
- Cu 
- As 
- Cr 

- ตรวจวดั 2 คร้ังต่อปีในช่วง
ฤดูฝน 1 คร้ัง และในช่วงฤดู
แลง้ 1 คร้ัง 

- pH = 6.24 และ 6.31 
- TDS = 216 และ 250 mg/l 
- SS = 100 และ 17 mg/l 
- Coliform Bacteria =  230 และ 490 MPN/100 ml  
- Pb = <0.03 และ ND (<0.002) mg/l 
- Hg = ND (<0.0001 mg/l) ทั้ง 2 บ่อ 
- Ni  = ND (<0.01mg/l) ทั้ง 2 บ่อ 
- Cu = <0.02 และ ND (<0.001) mg/l 
- As = 0.0121 และ 0.0062 mg/l 
- Cr =  <0.01 mg/l ทั้ง 2 บ่อ 

- บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้า
ของการไหลของน ้ าใตดิ้น จุดท่ี 2 
ไม่สามารถเก็บตวัอย่างไดเ้น่ืองจาก
ปริมาณน ้านอ้ยและผลการตรวจวดั
คุณภาพน ้าใตดิ้นมีค่าอยู่ในเกณฑ ์        
ท่ีมาตรฐานก าหนด  

6. การจัดการของเสีย - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - รายงานผลการปฏิบติั
เก่ียวกบัของเสีย
อุตสาหกรรม
ประจ าปีตาม
หลกัเกณฑ ์และวธีิท่ี
กระทรวงอุตสาห- 

- ปีละ 1 คร้ัง - โครงการฯ ไดด้  าเนินการจดัท ารายงานผลการ
ปฏิบติัเก่ียวกบัของเสียอุตสาหกรรม ประจ าปี 
พ.ศ. 2568 ตามหลกัเกณฑ ์และวธีิท่ีกระทรวง 
อุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยก าหนด รวมถึงจดัท ารายงานการ
จดัการมลูฝอยและส่ิงปฏิกลู ประจ าปี พ.ศ. 2568  

-  
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

6. การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

 กรรม และการนิคม
อุตสาหกรรมแห่ง-
ประเทศไทยก าหนด 
โดยด าเนินการจดัท า
รายงานประจ าปี ส่ง
ใหแ้ก่ส านกังานนิคม
อุตสาหกรรมท่ี
โรงงานตั้งอยู ่ภายใน
วนัที่ 1 มีนาคม ของปี
ถดัไป รวมทั้งจดั 
รายงานการจดัการ 
มลูฝอยและส่ิงปฏิกลู
ประจ าปี ตาม
กฎหมายวา่ดว้ยการ
สาธารณสุข ส่งให ้
แก่ส านกังานนิคม
อุตสาหกรรมท่ี
โรงงานตั้งอยู ่ภายใน
วนัที่ 1 มีนาคม ของปี
ถดัไป 

 ตามกฎหมาย วา่ดว้ยการสาธารณสุข และน าส่ง
ต่อส านกังานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี มีแผน
ด าเนินการจดัส่งภายในวนัท่ี 1 มีนาคม พ.ศ. 
2569โดยจะน าเสนอผลการจดัท ารายงานดงักล่าว 
ในรายงานผลการปฏิบติัตามฯ ฉบบัท่ี 1/2569 
ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ส าหรับปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการจดัส่งในวนัที่ 13 
กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 รายละเอียดดงัแสดงใน
ภาคผนวก ข.21 
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

7. อาชีวอนามัยและ  
ความปลอดภัย 

     

7.1 ความร้อนใน
สถานที่ท างาน 

- Annealing Furnace 
- Galvannealing Furnace 
- Coater&Oven 
- Boiler 
- Chromium Plating 

- WBGT - ตรวจวดัทุก 6 เดือน - Annealing Furnace = 33.6 ๐C 
- Galvannealing Furnace = 33.1 ๐C 
- Coater&Oven = 29.5 ๐C 
- Boiler = 31.5 ๐C 
- Chromium Plating = 32.1 ๐C 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานก าหนดทั้งหมด 

7.2 คุณภาพอากาศ             
ในสถาน- 

- Annealing Furnace 
- บริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวตัถุ 

- Total Dust 
- Respirable Dust 

- ตรวจวดัทุก 6 เดือน - Total Dust = ND (<0.25 mg/l) 
- Respirable Dust = ND (<0.25 mg/l) 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานก าหนดทั้งหมด 

ประกอบการ - บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบ
สังกะสี 

- Zinc Oxide Fume  - Zinc Oxide Fume = ND (<0.002 mg/l) 
 

 

 - บริเวณหน่วยชุบเคลือบ
ลูกรีด เพ่ือการซ่อมบ ารุง 
(Chromium Plating) 

- NaOH 
- H2SO4  
- Chromium Fume 

 - NaOH = ND (<0.004 mg/l) 
- H2SO4 = ND (<0.002 mg/l) 
- Chromium Fume = ND (<0.002 mg/l) 

 

 - บริเวณพ้ืนท่ี Coater & 
Oven 

- Chromium Fume  - Chromium Fume = ND (<0.002 mg/l)  

7.2 เสียงในสถาน 
ที่ท างาน 

- เตาอบอ่อน (Annealing 
Furnace) 
- เคร่ืองพ่นลมปาดผวิ 
(Air Knives) 

- ค่าระดบัความดงั
ต่อเน่ืองแบบคงท่ี
สูงสุด (Lmax) 
 

- ตรวจวดัทุก 6 เดือน 
(ปีละ 2 คร้ัง) 

- Annealing Furnace  =96.1 dBA  
- Air Knives = 106.4 dBA 
- Skin Pass Mill = 96.2 dBA 
- Trimmer = 99.2 dBA 

- ผลการตรวจวดัส่วนใหญ่มีค่าอยู่
ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด ยกเวน้
บริเวณเคร่ืองพ่นลมปาดผวิ ทั้งน้ี
ทางโครงการมีการเพ่ิมหุ่นยนต ์ 
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

7. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

7.3 เสียงในสถาน 
ที่ท างาน (ต่อ) 

- เคร่ืองปรับสภาพผวิ 
(Skin Pass Mill) 
- บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 
(Trimmer) 

- ค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 8 
ชัว่โมง (Leq8 hr) 

 - Annealing Furnace  = 84.4 dBA  
- Air Knives = 93.8 dBA 
- Skin Pass Mill = 82.6 dBA 
- Trimmer = 76.8 dBA 

(Robot) 2 ตวัในการท างาน โดย
จะมีพนกังานปฏิบติังานใน
ระยะเวลาไม่เกิน 5 นาที และ
ก าหนดให้พนกังานสวมใส่อุปกรณ์ 

  - ระดบัเสียงท่ีลูกจา้ง
ไดรั้บ เฉล่ียตลอด 
เวลาการท างานในแต่
ละวนั (Time Weighted 
Average-TWA) 

 - Annealing Furnace = 71.7 dBA 
- Air Knives = 94.1 dBA 
- Skin Pass Mill = 79.0 dBA 
- Trimmer = 79.3 dBA 

ป้องกนัเสียงส่วนบุคคล (PPE) 
ส าหรับการลดเสียงใหก้บัพนกังาน
ขณะปฏิบติังานในบริเวณดงักล่าว
อยา่งเพียงพอ เช่น ปลัก๊ลดเสียง (Ear 
Plugs) หรือครอบหูลดเสียง (Ear 
Muffs) สลบัและหมุนเวียนพนกังาน
เขา้ท างานบริเวณท่ีอาจก่อให้เกิด
เสียงดงั พร้อมทั้งติดป้ายเตือน
บริเวณพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดงั และจดัท า
โครงการการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

7.4 ตรวจสุขภาพ
พนักงานโดย  
แพทย์อาชีว-                 
เวชศาสตร์ 

- พนกังานใหม่ และ
พนกังานทุกคน 
- พนกังานในพ้ืนท่ีส่วน
การผลิต 

- สุขภาพทัว่ไป 
- สมรรถภาพการ
มองเห็นและการไดย้นิ  
- ความจุปอดและ
เอก็ซเรยป์อด 

- ปีละ 1 คร้ัง - ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคมพ.ศ. 2568
พนกังานท่ีเขา้ท างานใหม่ไดรั้บการตรวจสุขภาพ
เป็นที่เรียบร้อยแลว้ และโครงการไดด้  าเนินการ
ตรวจสุขภาพพนกังานประจ าปี พ.ศ. 2568              
ในวนัที่ 21, 27, 28 พฤศจิกายน และวนัที่ 2  

-  
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

7. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

7.4 ตรวจสุขภาพ
พนักงานโดย  
แพทย์อาชีว-                 
เวชศาสตร์ (ต่อ) 

 - ความสมบูรณ์ของ
เมด็เลือด 
- สมรรถภาพการท า-
งานของปอด ตบั ไต 
- ตรวจสุขภาพตาม
ปัจจยัเส่ียง 

 ธนัวาคม พ.ศ. 2568 รายละเอียดดงัแสดงใน
ภาคผนวก ข.38 

 

7.5 อุบัติเหตุ - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - รวบรวมสถิติอุบติัเหตุ 
และความเสียหายท่ี
เกิดข้ึนกบัโรงงาน และ
การท างาน 

- ปีละ 1 คร้ัง - ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคมพ.ศ. 2568
โครงการไดด้  าเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุ และ
ความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกบัโรงงาน และการท างาน 
บริเวณภายในพ้ืนท่ีโครงการฯ พบว่า ไม่มีอุบติัเหตุ
ถึงขั้นหยุดงานเกิดข้ึน เป็นเพียงอุบติัเหตุขั้น
ทรัพยสิ์นเสียหาย จ านวน 1 คร้ัง และขั้นบาดเจบ็
เลก็นอ้ย จ านวน 1 คร้ัง รายละเอียดดงัแสดงใน
ภาคผนวก ข.39 

-  

7.6 ภาวการ
เจ็บป่วย และ
การตรวจ
สุขภาพ
ประจ าปี 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - รวบรวมสถิติภาวการ
เจบ็ป่วย และการ
ตรวจสุขภาพประจ าปี 

- ปีละ 1 คร้ัง - โครงการด าเนินการรวบรวมสถิติภาวะการณ์
เจบ็ป่วย และไดด้ าเนินการตรวจสุขภาพพนกังาน
ประจ าปี พ.ศ. 2568 ในวนัท่ี 21, 27, 28 พฤศจิกายน 
และวนัท่ี 2 ธนัวาคม พ.ศ. 2568 รายละเอียดดงัแสดง
ในภาคผนวก ข.38 

-  
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

7. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

7.7 การฝึกซ้อม 
แผนฉุกเฉิน 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ฝึกซอ้มตามผงัปฏิบติั-
การระงบัเหตุฉุกเฉินใน
พ้ืนท่ีโครงการ 

- ปีละ 1 คร้ัง - โครงการด าเนินการฝึกซอ้มตามผงัปฎิบติัการ
ระงบัเหตุฉุกเฉินคร้ังล่าสุดเม่ือวนัที่ 25 ธนัวาคม 
พ.ศ. 2568 และมีการซอ้มแผนยอ่ยในแต่ละแผนก 
เช่น การฝึกซอ้มสารเคมีร่ัวไหลบริเวณจดัเก็บ
ไนโตรเจน ในวนัท่ี 3 กรกฎาคม พ.ศ.2568
รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.40 

-  

7.8 การด าเนินงาน        
ด้านอาชีวอนา-
มัยและความ
ปลอดภัย  

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ประเมินการ
ด าเนินงานดา้น                
อาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั 

- ปีละ 1 คร้ัง - โครงการด าเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึน
ภายในโครงการฯ พร้อมทั้งจดัท ารายงานการเกิด
อุบติัเหตุ รวมถึงแนวทางการป้องกนัและแกไ้ข
ปัญหาท่ีเกิดข้ึน เพ่ือใชใ้นประเมินประสิทธิภาพ
การด าเนินงานดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั 
รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.39 

-  

7.9 พนักงานที่
ท างานในหน่วย
ชุบเคลอืบลูกรีด 
เพือ่การซ่อม
บ ารุง 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ท าการเก็บตวัอยา่ง
ปัสสาวะของ
พนกังานที่ท  างานใน
หน่วยด าเนินการ
หน่วยชุบเคลือบลูก- 
รีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง 
และกระบวนการ 

- ปีละ 1 คร้ัง - โครงการไดจ้ดัให้มีการตรวจสุขภาพพนกังาน 
ท่ีท  างานในหน่วยชุบเคลือบลูกรีด เพ่ือการซ่อม
บ ารุงและกระบวนการเคลือบผวิ (Coater&Oven) 
พร้อมกบัการตรวจสุขภาพประจ าปี พ.ศ. 2568         
ในวนัที่ 21, 27, 28 พฤศจิกายน และวนัที่ 2 
ธนัวาคม พ.ศ. 2568 รายละเอียดดงัแสดงใน
ภาคผนวก ข.38 

-  
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

7. อาชีวอนามัยและ        
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

7.9 พนักงานที่
ท างานในหน่วย
ชุบเคลอืบลูกรีด 
เพือ่การซ่อม
บ ารุง (ต่อ) 

 เคลือบผวิ (Coater & 
Oven) หรือตรวจ
เพ่ิมเติมตามปัจจยั
เส่ียงของพนกังาน 
โดยแพทยอ์าชีวเวช-
ศาสตร์ก าหนด โดย
ใหท้  าการเก็บตวัอยา่ง 
ปัสสาวะของพนกั- 
งานในช่วงเวลาท่ี
ปฏิบติังาน หรือ
กิจกรรมท่ีมีโอกาส
สัมผสัสารโครเมียม
เพ่ือท าการส่งวิเคราะห์
หาปริมาณโครเมียม
ในปัสสาวะเทียบกบั
ขอ้กฏหมายท่ี  
เก่ียวขอ้งต่อไป 
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

8. ระบบป้องกนั
อคัคีภัย 

- จุดท่ีมีการติดตั้งระบบ
ป้องกนัอคัคีภยัภายใน
โครงการ 

- ตรวจสอบสภาพ   
ของอุปกรณ์ป้องกนั
อคัคีภยัท่ีติดตั้งใน 
พ้ืนท่ีโครงการ ให ้ 
อยูใ่นสภาพพร้อมใช้
งานอยูเ่สมอ 

- ทุก 3 เดือน - โครงการไดด้  าเนินการการตรวจสอบสภาพของ
อุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั ท่ีติดตั้งในบริเวณพ้ืนท่ี
โครงการเป็นประจ า เดือนละ 1 คร้ัง โดยระหวา่ง
เดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2568 พบวา่
อุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยัท่ีติดตั้งในบริเวณพ้ืนท่ี
โครงการอยู่ในสภาพดี และพร้อมใชง้านทั้งหมด 
รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.52 

-  

 - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ฝึกซอ้มการใชอุ้ปกรณ์
ป้องกนัอคัคีภยั และ
ซอ้มปฎิบติัตามแผน
ฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม ้
ส าหรับพนกังานทั้งหมด 

- ปีละ 1 คร้ัง - โครงการมีแผนด าเนินการฝึกซอ้มดบัเพลิง        
และการฝึกซอ้มการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั 
คร้ังล่าสุดเม่ือวนัที่ 25 ธนัวาคม พ.ศ. 2568       
และมีการซอ้มแผนยอ่ยในแต่ละแผนก เช่น การ
ฝึกซอ้มสารเคมีร่ัวไหลบริเวณจดัเก็บไนโตรเจน      
ในวนัท่ี 3 กรกฎาคม พ.ศ.2568 รายละเอียดดงั
แสดงในภาคผนวก ข.40 

-  

9. สังคม-เศรษฐกจิ - ชุมชนในพ้ืนท่ีศึกษา 5 
กิโลเมตร 

- รวบรวมขอ้ร้องเรียน 
วธีิการแกปั้ญหา 
พร้อมการติดตามผล
การแกไ้ขปัญหาขอ้
ร้องเรียนจากชุมชน 
และภายในโครงการ 
รวมทั้งแนวทาง 

- ปีละ 1 คร้ัง - โครงการท าการรวบรวมขอ้ร้องเรียน วธีิการ
แกปั้ญหา พร้อมการติดตามผลการแกไ้ขปัญหา
ขอ้ร้องเรียนจากชุมชน และภายในโครงการ 
รวมทั้งแนวทางป้องกนัการเกิดซ ้า โดยระหวา่ง
เดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2568 พบวา่   
ไม่มีขอ้ร้องเรียนจากจากชุมชน และพนกังาน
ภายในโครงการ/โครงการขา้งเคียงแต่อยา่งใด  

-  
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

9. สังคม-เศรษฐกจิ   ป้องกนัการเกิดซ ้า  รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.27  

(ต่อ) - ชุมชนในพ้ืนท่ีศึกษา 5 
กิโลเมตร 

- ส ารวจสภาพสังคม
และเศรษฐกิจ และ
ความคิดเห็นของ
ประชาชน/ผูน้ า
ชุมชน/ผูน้  าทอ้งถ่ิน 
ตวัแทนหน่วยงานท่ี
เก่ียวขอ้ง และสถาน
ประกอบการโดยรอบ
พ้ืนท่ีโครงการพร้อม 
ทั้งสภาพการเปล่ียน-
แปลงท่ีเกิดข้ึน ปัญหา 
และความตอ้งการ
รวมถึงส ารวจดชันี
ความพึงพอใจของ
ชุมชน (Community 
Satisfaction Index) 
โดยด าเนินการใน
พ้ืนท่ีชุมชนโดยรอบ
โครงการ 5 กิโลเมตร
ชุมชนท่ีด าเนินการ 

- ปีละ 1 คร้ัง - โครงการมีแผนด าเนินการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ
และสังคม และความคิดเห็นของประชาชน 
ระหวา่งวนัที่ 18 กนัยายน ถึง 18 ตุลาคม พ.ศ. 
2568 โดยใชแ้บบสอบถาม ซ่ึงประกอบดว้ย การ
สัมภาษณ์ประชาชนในชุมชนรอบพ้ืนท่ีโครงการ
ในรัศมี 5 กิโลเมตร ผูน้  าชุมชน ผูน้  าทอ้งถ่ิน 
ตวัแทนหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้ง สถาน
ประกอบการ ท่ีตั้งอยูภ่ายในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิต้ี รวมถึงประชาชนในชุมชนท่ีเป็นสถานี
ตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม และชุมชนพ้ืนที่
อ่อนไหวพิเศษ เช่น ท่ีตั้งสถานพยาบาล วดั และ
โรงเรียน เป็นตน้ โดยการด าเนินงานท่ีผา่นมา
ของโครงการ มีประโยชน์หรือผลดีดา้น
เศรษฐกิจ-สังคมของชุมชน ผูใ้หสั้มภาษณ์ส่วน
ใหญ่ มีความเห็นวา่การด าเนินงานของโครงการ 
ท่ีผา่นมามีประโยชน์หรือผลดีดา้นเศรษฐกิจ-
สังคมของชุมชนในแต่ละดา้นในระดบัปานกลาง 
รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ค.1 

- 
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ตารางที ่5.2-1    สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 

9. สังคม-เศรษฐกจิ 
(ต่อ) 

 เก็บดชันีคุณภาพและ 
ส่ิงแวดลอ้ม และ
ชุมชนพ้ืนท่ีอ่อนไหว
พิเศษ เช่น ท่ีตั้ง
สถานพยาบาล วดั 
และโรงเรียน เป็นตน้ 
ทั้งน้ี การสุ่มตวัอยา่ง
ใหเ้ป็นไปตามหลกั
วชิาการและสถิติ 
พร้อมทั้งแสดงแผนท่ี
การกระจายตวัในการ
เก็บขอ้มลู 

   

 


